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konvencni vyhybky

Vyhybka umisténa v kolejové draze umoznuje pfejezd vozidla bud do pfimého nebo odbo&ného sméru.
Podle provedeni rozliSujeme a dodavame nésledujici typy vyhybek a kolejovych konstrukci:

o Jednoducha vyhybka

o Obloukova jednostranna vyhybka

o Obloukova oboustranna vyhybka

o Symetricka vyhybka

o Kolejové krizeni

o Cela krizovatkova vyhybka

o Polovicni kfizovatkova vyhybka

o Jednoducha kolejova spojka

o Dvojita kolejova spojka

o Dilatacni zafizeni

Vyhybky jsou konstruovany a dodavany pro rizné soustavy Zelezni¢niho svrsku, jako napf. UIC60, UIC54,
49E1, R65. UloZeni vyhybek maze byt na dfevénych, betonovych, ocelovych nebo plastovych prazcich.
Vyhybky jsou konstruovany pro rtzné rozchody, nejcastéji 1435 mm, 1524 mm, 1668 mm apod.

Soustava zelezni¢niho svrsku, typ upevnéni, Sifka rozchodu, pouziti prazcl a pozadovana geometrie je
upravovana vzdy dle konkrétniho pozadavku zakaznika.

Technicky popis
Vyménova cast
« zakladni prvky ve vyménové ¢asti jsou opornice, jazyky,

kluzné stoli¢ky, podkladnice v kofenu vymeény, jazykové
opérky, zamek proti putovani jazyk

e vrtani v jazyku je provadéno dle typu pouZitého zavéru
Stredni ¢ast

* kolejnice mohou byt vybaveny lepenymi izolovanymi styky
Srdcovkova cast

» srdcovka, pojizdéné kolejnice, pfidrznice a podkladnice

Srdcovka je podle provedeni rozdélena na nasledujici typy:

Monoblok Zkraceny Srdcovka s Srdcovka Montovana
monoblo kovanym s pohyblivym srdcovka z
klinem a hrotem hlavniho a

privafenymi (PHS) pfiloZného
fipojnymi hrotu
olejnicemi

Vyhybky mohou byt umistény jak ve stykované, tak v bezstykové koleji. Zakladni konstrukce vyhybek vyhovuje
pro napravovy tlak 22,5 t; pojizdéné kolejnice jsou dodavany v jakostech R260, R350 apod., pfidrznice je profilu
33C1.
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vyhybky pro vysokorychlostni trate

V provoznim ovérovani V neprovoznim ovérovani
Geometrie (zakladni) 1:33,5 1:55,3
Polomér v odbo¢ném sméru 8000/4000/14000 15700/7900/28100
'ug). Stavebni délka vyhybky 131,910 m 184,779 m
‘;5 Max. rychlost v pfimém sméru Dle tratové rychlosti Dle tratové rychlosti
% Max. rychlost v odboéném sméru 160 km/h 230 km/h
s Tvar kolejnice 60E2 60E2
Prazce Betonové Betonové
Upevnéni Podkladnicové KS (svérka Skl 24) Podkladnicové KS (svérka Skl 24)
Hydraulicky pfestavny systém DTZ6/3 DTZ8/4

Vyvoj vysokorychlostnich vyhybek s pohyblivym hrotem srdcovky (PHS)

100

J60E1-1:12-500
délka: 45,8 m
rychlost: 65 km/h
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Vyménova c¢ast J60-1:33,5-8000/4000/14000-PHS Srdcovkova c¢ast J60-1:33,5-8000/4000/14000-PHS
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vyhybky pro vysokou zatéz

Technicky popis
Vymeénova cast

»  Opornice z kolejnic profilu AREA136RE, tvrdost 370 HB, jazyky z kolejnic AREA136-TW, tvrdost 343 HB, opornicovée
opérky a integrované valeckové stolicky.

»  Opornice z kolejnic profilu 60E1, jakost R350HT, jazyky z kolejnic 60E1A1, jakost R350HT, nadvysené kluzné stolicky a
mezipraZzcové valeckové stolicky.

Srdcovkova ¢ast
e Pevna srdcovka (odlitek z Mn oceli zpevnény vybuchem (min. 350 HB), navazuijici profil AREA136RE nebo 60E1).

¢ Srdcovka s dillidurovym klinem (jednoducha srdcovka s hrotem klinu z otéruvzdorného materialu s povrchovou
tvrdosti cca 400 HBW a k¥idlovymi kolejnicemi jakosti R350HT).

e Srdcovka s pohyblivym hrotem (kolejnice AREA136RE, tvrdost 370 HB, hrot montovany z kolejnic AREA136-TW,
tvrdost 343 HB, ram srdcovky odlévany z Mn oceli zpevnény vybuchem, dilatace feSena kluznou vioZkou mezi hlavnim
a pfiloznym hrotem v pfedni ¢asti hrotu).

» Tézké provozy *  Kompaktni konstrukce
* Doly e Zatéz az do 48 t na napravu u vyhybek s PHS
*  Huté » Zatéz az do 60 t na napravu u vyhybek se

. Prekladové terminaly apod srdcovkou s dillidurovym klinem
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primyslové vyhybky pro zadlazdéni

Technicky popis

Vyména je soustava dvou svafencut pulvymeén s kluznymi stoli¢kami spojenych rozchodnicemi. Jazyky jsou standardné
feSeny z jazykové kolejnice R65 s pfekovanim a s pfivafenym mezikusem pro napojeni na samotnou kolejnici se
Zlabkovym profilem. Pro zachyceni odstfedivych sil je vyména opatfena jazykovymi opérkami. Vymeénu je téZ mozné opatfit
vytapénim.

Srdcovkova €ast je tvofena srdcovkou z bloku a pfivafenymi kolejnicemi 57R1 a dale z pfidrznic, které jsou tvoreny
kolejnici 57R1 s odfrézovanou pfirubou, ktera je nahrazena pfes vlozky pfiSroubovanym opracovanym konstrukénim

profilem. Ten zajiStuje zuzeni Zlabku pfidrznice. Uchyceni vyhybky je moZné na dfevéné praZce nebo na betonovou litou
desku. Prestaveni jazykt do pozadované polohy je zajisténo mechanickou stavéci skfini.

Tento typ vyhybky byl vyvinut pro napravovy tlak do 25 tun. Konstrukéni feSeni bylo pfizplisobeno pro standardizovanou
geometrii vyhybky 1:7,5 R=190m a kolejovy profil 57R1, ale je mozné zménit geometrii vyhybky nebo kolejnicovy profil.

*  Pramyslové viecky * UmozZruje pfejezd silni€nich vozidel
» Pristavy

* Logisticka centra

+ Prekladové terminaly
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srdcovky s pevnym hrotem

MONTOVANA SRDCOVKA

Jednoducha srdcovka s hroty, hlavni a pfilozny hrot, ze Sirokopatnich kolejnic nebo specialnich srdcovkovych
kolejnic (S 49). K hrotim mohou byt pfivafeny pfipojné kolejnice. KFidlové kolejnice vyrobeny ze Sirokopatni
kolejnice. Spojeni kfidlovych kolejnic s hrotovymi kolejnicemi je vysokopevnostnimi Srouby nebo svorniky.
Jakost kfidlovych kolejnic a hrotovych kolejnic je R260. Pojizdéné plochy kfidlovych kolejnic a hrotu klinu
mohou byt tepelné zpracovany (perlitizovany) v oblasti pfechodu kola z kfidlové kolejnice na hrot srdcovky a
naopak. Tvrdost na povrchu po perlitizaci je 350 az 390 HBW, 15 mm pod povrchem min. 300 HV 30.
Srdcovka je ulozena na zebrovych podkladnicich, zpravidla je upevnéna tuhymi svérkami.

SRDCOVKA S KOVANYM KALENYM KLINEM

Jednoducha srdcovka s hrotem klinu z otéruvzdorného materialu s povrchovou tvrdosti cca 400 HBW nebo s
kovanym tepelné zpracovanym hrotem klinu a nadvySenymi pfekovanymi kfidlovymi kolejnicemi tepelné
zpracovanymi v oblasti pfechodu kola z kfidlové kolejnice na hrot. Kfidlova kolejnice mlze byt také bez
nadvyseni s tepelnym zpracovanim v oblasti pfechodu kola. Spojeni kfidlovych kolejnic s kovanym kalenym
klinem je pomoci vysokopevnostnich svornikd. Sty¢né plochy jsou tmeleny. Srdcovka je ulozena na
podkladnicich, upevnéna je pruznymi svérkami nebo pruznymi sponami.
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srdcovky s pevnym hrotem

SRDCOVKA MONOBLOK - AUSTENITICKA MANGANOVA OCEL

Jednoducha srdcovka s odlitkem monoblok s pfipojnymi kolejnicemi pfivafenymi technologii stykové s
odtavenim pfes CrNi mezikus. Odlitek z manganové oceli. PFipojné kolejnice jsou z vignolovych kolejnic
jakosti R260 ¢&i vySsi. Srdcovka je ulozena na zebrovych podkladnicich, upevnéna je pruznymi svérkami nebo
pruznymi sponami. Tento typ srdcovky Ize dodavat s pojizdénymi plochami zpevn&nymi vybuchem.

SRDCOVKA ZKRACENY MONOBLOK - BAINITICKA OCEL

Jednoducha srdcovka s odlitkem zkraceny monoblok s pfipojnymi
kolejnicemi pfivafenymi technologii stykové s odtavenim.

Odlitek je z bainitické oceli. Pfipojné kolejnice z profilu 60E1,
60E2 jakosti R260 ¢&i vysSi, pfipojné kolejnice k hrotu jsou
vzajemné svafeny podélnym svarem na hlavé a paté. Kfidlové
kolejnice v oblasti pfechodu kola jsou odlité, vybéh kfidlovych
kolejnic tvofi kolejnice pfiSroubované vysokopevnostnimi Srouby.
Srdcovka je ulozena na Zebrovych podkladnicich, upevnéna
pruznymi svérkami nebo pruznymi sponami.

v
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srdcovky s pohyblivym hrotem

SRDCOVKA S RAMEM Z KOLEJNIC

Ram srdcovky s PHS tvofi prodlouzené kfidlové kolejnice, ke kterym jsou pfipevnény hrotové opérky. V zadni
Casti je pevné spojeni kiidlovych kolejnic s nepohyblivou €asti pohyblivého hrotu k zajisténi zachyceni sil
z bezstykové koleje. Pohyblivy hrot montovany z jazykovych kolejnic, v zadni &asti dilatace.

SRDCOVKA SE SVAROVANYM RAMEM

Ram srdcovky s PHS tvofi svafovany ram, ktery je pfipojen ke zkracenym kfidlovym kolejnicim za mistem
prechodu kola na hrot. K ramu jsou pfipevnény hrotové opérky. V zadni ¢asti je pevné spojeni ramu

s nepohyblivou €asti pohyblivého hrotu k zajisténi zachyceni sil z bezstykové koleje. Pohyblivy hrot
montovany z jazykovych kolejnic, v zadni ¢asti dilatace.
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srdcovky s pohyblivym hrotem

SRDCOVKA S ODLEVANYM RAMEM

Ram srdcovky s PHS tvofi odlitek z manganové nebo bainitické oceli (tvrdost min. 350 HB), k ramu jsou
pfivareny pojizdéné kolejnice pfed srdcovkou a kfidlové kolejnice za srdcovkou. Ke kfidlovym kolejnicim jsou
pfipevnény hrotové opérky. V zadni €asti je pevné spojeni kfidlovych kolejnic s nepohyblivou ¢asti
pohyblivého hrotu k zajisténi zachyceni sil z bezstykové koleje. Pohyblivy hrot montovany z jazykovych
kolejnic.

* Vhodna pro vyhybky vystavené nejvyssi
provozni zatéZi ?hlavnl tranzitni koridory)
I napravovému tlaku (vysokozatézové trate)

*  Kompaktni a robustni provedeni ramu
pohyblivého hrotu

*  Plynuly pfechod kola diky nepferusené
pojezdové hrané

* Eliminace dynamickych G¢inkd pfi prijezdu
zeleznicnich vozidel

* Dlouha Zivotnost

SRDCOVKA S KOVANYM KALENYM KLINEM A RAMEM Z KOLEJNIC

Ram srdcovky s PHS tvofi prodlouzené kfidlové kolejnice, ke kterym
jsou pFipevnény hrotové opérky. V zadni ¢asti je pevné spojeni
kfidlovych kolejnic s nepohyblivou ¢asti pohyblivého hrotu. Pohyblivy
hrot je z kovaného kaleného klinu, ke kterému jsou pfivafeny hrotové
kolejnice.

* Nejlevnéjsi typ srdcovky s pohyblivym hrotem

* Vhodna pro vyhybky vystavené stfedni provozni zatézi (méné
zatizené traté, metra, pfiméstskée dréhyf

*  Plynuly pfechod kola diky nepferusené pojezdové hrané
* Eliminace dynamickych u¢inkl pfi prdjezdu Zelezni¢nich vozidel
* Dlouha Zivotnost
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valeckove stoliCky

INTEGROVANE VALECKOVE STOLICKY

Zarizeni slouzi k nadzvednuti jazykU pfi jejich prestavovani
nad kluzné plochy kluznych stoli¢ek, ¢imz je odstranéna
potfeba jejich mazani. V pracovni poloze lezi jazyk na
kluznych plochéach, pfi pfestaveni a v odlehlé poloze jazyka
leZi na valeCcich valeCkovych stoli¢ek. Provedeni stoliCek jako
odlitek ¢i svafenec.

» do novych vyhybek bez uklonu nebo s e odstranéni potfeby mazani kluznych
uklonem osy kolejnice 1:40 stolicek

» soustavy Zelezni¢niho svrSku UIC 60, S 49«  sniZeni pfestavnych odport

» prodlouzeni zivotnosti dilG pfestavovaciho
mechanismu

* snizeni nakladd na udrzbu
» ekologicky Setrny provoz

MEZIPRAZCOVE VALECKOVE STOLICKY

Zafizeni slouzi k nadzvednuti jazyk( pfi jejich pfestavovani nad kluzné plochy kluznych stoli¢ek, ¢imz je odstranéna
potfeba jejich mazani. V pracovni poloze lezi jazyk na kluznych plochach, pfi pfestaveni a v odlehlé poloze jazyka leZi
na valec€cich valeckovych stolicek. MGzou byt montované do meziprazcovych prostor jiz zabudovanych vyhybek bez
omezeni provozu. Plan osazeni a pocet valeCkovych stolicek dle geometrie vyhybky.

Profil UIC60, S49, R65
Maximalni rychlost 160 km/h
Geometrie bez omezeni
Instalace mezi prazci
Vaha cca 18 kg
Rozméry délka: 500 mm, Sifka: 130 mm, vyska: 100 mm
* do novych nebo jiz provozovanych * odstranéni potfeby mazani kluznych
jednoduchych nebo kfizovatkovych stolicek
gg)é%?/li(é éro zeleznicni trati, vleCky i - snizeni prestavnych odpori
. 28?%36\/ elezniéniho svréku UIC 60, S ° %rgg#%%ziser?]luzwotnostl dilt prestavovaciho

e snizeni nakladi na udrzbu
* ekologicky Setrny provoz

e umoznuji dodate€nou montaz do
stavajicich vyhybek
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prekovani jazyku

Technicky popis

Prekovani koncu jazykovych kolejnic na odpovidajici navazujici profil Sirokopatni kolejnice bude nové realizovano
prostfednictvim nové plné automatizované ,, State Of The Art“ vyrobni linky instalované v nové vybudované
vyrobni hale,2 kterd bude uvedena do provozu na konci roku 2024. Tato linka zahrnuje indukéni ohfev, pfekovani
(lisovani) na hydraulickém lisu a veSkerou manipulaci spojenou s t€émito operacemi.

V prubéhu procesu indukéniho ohfevu a lisovani jsou automaticky zaznamenavany a ukladany

v§echny kliCové parametry (teplota, Cas mezi jednotlivymi operacemi, lisovaci sila atd.) Linka umozrfiuje
zpracovani kolejnic v délce az 70 m urcené pro vysokorychlostni vyhybky. Pro kolejnice z oceli R350HT je
k dispozici zafizeni pro nasledné tepelné zpracovani prekované casti.
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prekovani jazyku

Vyrobni proces

* plné automaticky fizeny indukéni ohfev

+ plné automaticky Fizené pfekovani, respektive lisovani na hydraulickém lisu (lisovaci sila 60 000 kN)
* plné automaticky fizena manipulace v pribéhu ohfevu a samotného procesu lisovani

+ plné automaticky fizené néasledné tepelné zpracovani pfekovanych konct (v pfipadé jakosti R350HT)
* pferovnani

* zafezani

» obrobeni lisovaného konce (obrabéni probiha pouze na hlavé a paté kolejnice)

* svarovani natupo s odtavenim (v pfipadé svafovanych jazyk()

* kompletni obrobeni hrotu jazyka (v pfipadé pozadavku na dodani plné obrobenych jazykovych kolejnic)
* brouSeni a tryskani

* rozmérova kontrola

* nedestruktivni kontrola pomoci ultrazvuku a penetrani ¢i magnetické zkousky

« oSetfeni obrobenych ploch natérem proti korozi

Vyuziti

* vyroba polotovaru jazykd s obrobenou pfechodovou komorou

» vyroba polotovaru jazykd s obrobenou pfechodovou komorou a pfivafenou pfipojnou kolejnici
* vyroba pIné obrobenych a svafenych jazyki

+ vystupy plné odpovidaji pozadavkim norem EN 16273 a DBS 918 122

« aktualné dostupna technologie pro profily kolejnic 60E1A1/60E1, 60E2A2/60E2, S4E1A1/54E1 a 49E1A3/49E1
a tfidy oceli R260 a R350HT, sortiment je mozné rozsifit o dalsi profily a tfidy oceli dle pozadavkl zakaznika.
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zesileni jazyku

Technicky popis

Princip zesileni jazyk( je ve zvétSeni pficného prarezu jazyku na pojizdéné hrané v misté prfechodu Zelezni¢niho kola z
opornice na jazyk. Vzhledem ke konstrukénimu zpracovani rozliSujeme dva zakladni druhy provedeni zesileni jazyku:

1. Zesileni pficného prirezu je provedeno smérem do opornice. Tomuto opracovani jazyka musi potom odpovidat i
opracovani opornice v celé délce provedeného zesileni jazyku.

2. Zesileni je provedeno smérem pies teoretickou pojizdénou hranu. Tento zplsob zesileni jazyku je umoznén na
ukor konstrukéniho rozSifeni rozchodu ve vyhybce.

Zesileni jazyka v trati

+ prodlouzeni zivotnosti jazykU

* zvySeni odolnosti oproti vylamovani a droleni
hrotl jazyku

e snizeni naklad na udrzbu
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perlitizace vyhybkovych dilti

Technicky popis

Perlitizace vyhybkovych dilu je technologie tepelného zpracovani hlavy kolejnic, kdy je Fizenym induk&nim ohfevem na
austenitiza¢ni teplotu, udrzeni této teploty po urcitou dobu a naslednym Fizenym ochlazenim dosazeno zmény plvodni
perlitické struktury oceli na pozadovanou jemné perlitickou strukturu s odpovidajicimi parametry perlitizované vrstvy.

Vysledek procesu perlitizace

jemné perliticka struktura

hloubka zpevnéné vrstvy ve svislém smé&ru min. 15 mm

tvrdost na povrchu 350 az 390 HBW, 15 mm pod povrchem min. 300 HV 30

pevnost v tahu min. 1160 MPa

taznost perlitizované vrstvy min. 9% (za pfedpokladu, Ze taznost zakladniho materialu pred perlitizaci je min. 12%)

* vyhybky v celostatnich a regionalnich silné
zatizenych tratich

* vyhybky pojizdéné pifevazné v jednom sméru
* obloukové vyhybky — vnéjSi konstrukce

* prodlouzeni zivotnosti

* zvySeni odolnosti vuci opotfebeni, tvorbé a
Sifeni trhlin (min. 1,5 krat oproti tepelné
nezpracovanym vyhybkovym dildm)

* zvySeni odolnosti proti vylamovani, droleni,
tvorbé pfevalku a vad

e snizeni nakladl na udrzbu

Mikrostruktura pred a po perlitizacnim procesu
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hydraulicky prestavny systém DTZ

Technicky popis

o Zaveérovy systém DTZ (DTZ1 - DTZ6) je uréen pro mechanizované prestaveni jazykl Zelezni¢nich vymén béznych
draznich systému s rozchodem 1435 mm do rychlosti 350 km/h podle konstrukce a poZadavku odbératele

+  Stavebnicova koncepce zavérového systému umozriuje pfi spoleéném hydropohonu vznik vicezavérovych systéml
vymeén a pohyblivych hrotl srdcovek postupnym pfipojovanim dalSich zaveér(

+  Umozriuje pfestaveni vymény automatizovanym zplsobem a v pfipadé vypadku napajeni pfestaveni jazykd ruénim
prestavenim klikou, nebo mechanismem RNP (ru¢né nouzové prestaveni) a jejich mechanické uzaméeni v krajnich
polohach tzv. uzavorovanim

*  Mechanické zamky valcu pracuiji v olejové naplni s vysokou zivotnosti a spolehlivosti

»  Hydraulicky pohon umozriuje efektivni, vysoce U¢inny a tichy pfenos energie hydroagregatu, u vicezavérovych systém
z jednoho centralniho mista

* Montaz zaverudje provedena na jeden bézny betonovy nebo dievény prazec a nepresahuje vyrazné jeho Sirku -
umozriuje tak velmi dobré podbiti kolejového loze

+ Prestavna sila je plynule nastavitelna v Sirokém rozsahu pomoci jediného regulovatelného prvku — prfepoustéciho
ventilu

e Zavérovy systém umoziiuje nedestruktivni rozfez vyhybky s maximalni rychlosti 40 km/hod

*  Pevné vazba mezi pfilehlym jazykem a opornici je zaji$téna pohyblivym ramem. Na strané odlehlého jazyku je
umoznéno bezsilové vytvoreni viakové cesty, bez namahani ramu

+  Systém se vyznacuje velkou zapevriovaci silou pfilehlého jazyku k pfilehlé opornici a vyznacuje se vysokou stabilitou
zapadkové zkousky (v Case)

«  Zavérovy systém je vybaven snadno pfistupnou optickou
indikaci stavu mechanického uzamceni zavérd

*  Modulova koncepce systému s moznosti rychlych
oprav vymeénou jednotlivych konstrukéné shodnych
modull

+  Systém stézejek a izolace ramu umoznuje galvanické
oddéleni obou kolejnicovych pasl
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hydraulicky prestavny systéem DTZ

Technicky popis

Technicky popis

Soustava zel. svrsku

uIC60, R65

Maximalni rychlost prijezdu

250 km/h (DTZ1), 350 km/h (DTZ6)

Napétova soustava

3 x400VAC/IT, 50Hz

Prikon

550 W (DTZ1) —2 200 W (DTZ6) / 1 420 — 935 ot. min"' (dle poctu
zaveéra)

Prestavna sila

plynule nastavitelna do 7 000 N dle poZzadavku odbératele

Cas mech. prestaveni

2s(DTZ1) -6 s (DTZ6) dle rozevreni jazykl a silovych pozadavku
odbératele

Cas ruéniho prestaveni

do 60 s (DTZ1) az 180 s (DTZ6) pfi cca 60-100 ot/min kliky

Prestavna draha

80 - 170 mm, pevné nastavena z vyroby dle pozadavku odbératele

Dilatace jazyk

+ 35 mm od zakladni polohy v okamziku sefizeni dohledovych
obvodu

Rozfezna sila

8000 - 9000 N

Uzamdeni

mechanické zamky s uzavorovanim a mechanickym snimanim
polohy

Mechanické zapevnéni

Fp > 50 000 N (zapevnéni pfilehlého jazyku k opornici)

Kryti

elektromotor IP 55, elektricky rozvadéc (se svorkovnicemi) IP 66 a
koncové spinace IP 67

Tlak hydrauliky

pracovni 2 - 4 MPa , pfepoustéci 5,5 MPa, pro vyvozeni pfestavné
sily cca 7 100 N

Olejova napln

olej Aeroshell 41 Fluid, Shell Tellus T 15, PLANTOHYD 22 S
(FUCHS)

Teplotni rozsah

-35°C — +60°C

Zivotnost

25 let nebo 2 mil. prfestaveni
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system upevneni DTFS-2540

Napravovy tlak <26t
-3 Typ kolejnice bézné Sirokopatni kolejnice
o
o
> Statcka tuhost systému upevnéni od 20 kN/mm do 40 kN/mm
3]
c 'Y , . .
.§ Konstrukce koleje g)[c[gerlnj_lggm draha, systém top-down nebo
=
Geometrie vyhybky bez omezeni
Maximalni rychlost <250km/h
=150 m pro zelezni¢ni vyhybky
Polomér oblouku = 80m pro méstské drahy
=40 m pro tramvajové vyhybky

Smérova rektifikace —5 mm/+5 mm

Vyskova rektifikace —2 mm / +40 mm

Schvaleni / homologace EN 13481-5:2023

Technicky popis

Systém upevnéni DTFS-2540 slouzi k upevnéni vymé&nové, stfedni a srdcovkové &asti vyhybky k nosné
desce pevné jizdni drahy pro zpUsob instalace systémem top-down nebo bottom-up a pro napravovy tlak
max 13 t (kategorie A), max 18 t (kategorie B) a max 26 t (kategorie C) dle EN 13481-5.

Modifikace systému upevnéni dle pozadavku zakaznika je mozna.

Pouziti
» Zeleznice
* méstské drahy (tramvajové traté, metro)
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